Mika Surakka muistuttaa, ettd kierratys toteutuu
vasta, kun jokin valmistava yritys tekee
ostopaéatoksen kierratysraaka-aineesta.

Todellista vail tilastollista hyotykayttoa?

Uusi jdtelaki toi tdyden tuottajavastuun myds pakkauksille.

Tuntuu, ettd timé unohtui kunnallisesta ja sopimusperdises-

ta kuljetuksesta kiistellessd. Sindnsd on erikoista, ettd lakia

haluttiin kiristdd, vaikka Suomi taytti kaikkien pakkausten
osalta EU:n hyotykéyttovaatimukset, eikd EU:sta ollut tulossa kiristyksid
ndihin ehtoihin.

Suomen etuna oli vanhan lain aikaan erittdin kustannustehokas jarjes-
telma, jolla pakkausten hy6tykéayttomaksut on saatu pidettyé hyvinkin
alhaisena ja hyotykayttoprosentit korkeana. Mikali jateasetusten mu-
kanaan tuomat vaatimukset aiheuttavat merkittdvan kustannusnousun
hyotykéyttomaksuihin, on vaarana, ettd pakkaussuunnittelu ja -valinnat
ohjaavat ympiriston kannalta huonompiin pakkausratkaisuihin.

Pakkauksen perustehtavéd helposti unohtuu pakkausten jatehuoltoa ja
kierratystd mietittaessd. Pakkaus suojaa tuotetta koko sen kuljetusketjun
ajan valmistajalta kuluttajalle asti. Useissa tutkimuksissahan on todettu,
ettd pakkauksen ympiristovaikutus on murto-osa varsinaisen tuotteen
vaikutuksiin, mikéli tuote joudutaan pilaantumisen takia toimittamaan
jatteeksi.

Pakkausten kehitys on ollut huimaa: uudet materiaalit ovat parantaneet
sailyvyyttd ja paljon parjattua ylipakkaamista. Erityisesti muovipakkauk-
sissa on paisty entistd ohuempiin kalvoihin. My6s monikertaiset pakka-
ukset ovat vihentyneet. Kotitalouksien lukumaéra on kasvanut ja koko
pienentynyt, joten kysyntdd on yhd pienemmille pakkauksille. Oman
haasteensa pakkausjitteen hyotykayton suunnitteluun tuo se, ettd ulko-
mailla tehdyt pakkauspéitokset vaikuttavat Suomessa rakentamaamme
hyotykayttojarjestelmaan.

Pakkausten hyotykdyton vertailu Euroopan sisalld on vaikeaa. Vaikka
olemme yhteisessa EU:ssa, niin maissa on hyvinkin erilaisia kiytantoja
ja kulutustottumuksia. Esimerkiksi PET-pulloille on Suomessa erittdin
hyvé ja toimiva pantillinen palautusjarjestelma. Monessa maassa PET-
pulloja lajitellaan erilleen sekalaisesta muovipakkausjétteestd. Suomessa
pullotettua vettd myydddn hyvin vdhan puhtaan hanaveden ansiosta.
Eteld-Euroopassa taas vesipullojen maéra pakkausjétteessé on erittdin iso.
Kun PET-pullo on helposti lajiteltavissa ja hyotykaytettavissd, saadaan
sielld helpommin suurempi hyotykayttoprosentti.

Erityinen ero on tilastoinnissa. Joissakin maissa kaikki lajittelulaitoksille
toimitettu materiaali lasketaan hyo6tykaytoksi, vaikka lajittelulaitokselta
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varsinaiseen materiaalihyotykayttoon menisikin vain 40-50 prosenttia
jatteestd. TAmad saa maat ndyttdmédan EU:n tilastoissa hyvin erilaiselta.

Erikoisen lisin pakkausten hyotykdyton suunnitteluun tuo jételain
sallima pienten yritysten vapauttaminen hyotykayttomaksuista. EU:n
kilpailulaissa on kielletty tuontisuojan rakentamiset, mutta téssahin
rakennetaan jotain painvastaista, eli helpotetaan pienten maahantuojien
toimintaa Suomessa. Niin jételailla vaarannetaan kotimaista teollisuutta.

On muistettava, ettd keréys ei ole kierrétystd. Suomessa on kokemusta
siitd, ettd kerdtddn jatevirtoja, joille ei loydykdan hyotykayttod. Myoskdan
lajittelu ei ole kierritystd. Téllaisen prosessin lopputuloksena syntyy eri-
laisia jatekasoja, joille sitten pyritddn 16ytimadn materiaalihy6tykayttod.
Kierritys toteutuu todellakin vasta siind vaiheessa, kun kuluttaja tekee
ostopéddtoksen kierritystuotteesta tai yritys kierratysraaka-aineesta.

Jatelain henki on, ettd kerdtddn materiaaleja mahdollisimman paljon ja
sitten pyritddn loytimaan niille kierratystd. Oman kokemukseni perus-
teella paras vaihtoehto on, kun kerdtéén niitd materiaaleja, joille on jo
hyotykayttod. Keskitytddn siis tiettyihin materiaaleihin ja pakkauksiin
myos kerdysjérjestelmin rakentamisessa. Teknisen kehityksen myota
tuohon virtaan voidaan sitten jatkossa lisatd materiaaleja, jotka sovel-
tuvat samaan hyotykayttoon tai jotka ovat siitd helposti ja edullisesti
lajiteltavissa erilleen. Néin saadaan hyotykayttoprosentti oikeasti kor-
keammaksi, eiké vain tilastollisesti. Eurooppaan levinnyt idea siit, ettd
kaikki pakkaukset laitetaan samaan siakkiin ja sitten yritetdén lajitella
materiaaleja erilleen, liséd kustannuksia ja lopputuloksena saadaan huo-
nolaatuisia kierrétysraaka-aineita. Erilldan pitaméalld materiaalit olisivat
edullisempia ja parempilaatuisia.

Energiahy6tykdyton huono maine on erikoinen piirre Suomessa. Kui-
tenkin Suomeen on syntynyt ja syntyy lisda jatteenpolttolaitoksia, jotka
tuottavat fossiilisia polttoaineita korvaavaa energiaa. Korkean energia-
arvon omaavien muovipakkausten energiahy6tykéayttoa ei lasketa kier-
ratykseksi, mutta kun pitkan ja kalliin prosessin kautta siitd valmistetaan
polttoainetta liikennekdyttoon, muuttuu se materiaalihyGtykaytoksi.
Miksi polttoaine pitad prosessoida polttoaineeksi, kun se on jo sitd al-
kuvaiheessa?
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